CỘNG HÒA XÃ HỘI CHỦ NGHĨA VIỆT NAM

Độc lập – Tự do – Hạn phúc


BÁO CÁO SÁNG KIẾN
(Đề nghị công nhận CSTĐ cấp cơ sở và cấp thành phố)
I. SƠ LƯỢC LÝ LỊCH:
· Họ tên: ĐẶNG ĐỨC MINH
· Sinh ngày, tháng, năm:  10/06/1974                               Giới tính: Nam
· Trình độ chuyên môn nghiệp vụ: Thạc sỹ.
· Chức năng, nhiệm vụ được giao: Giảng viên.
· Chức vụ, đơn vị công tác: Khoa CN Điện - Điện tử, trường CĐKT Lý Tự Trọng Tp.HCM
II. NỘI DUNG:

Hiện nay, công tác tuyển sinh bậc Cao đẳng và TC của Khoa ngày càng trở nên là một thách thức đối với Nhà Trường nói chung và đối với Khoa nói riêng. Việc không thu hút được nhiều sinh viên - học sinh theo học có nhiều nguyên nhân. Khách quan có, chủ quan cũng có. Nguyên nhân khách quan là hiện nay phụ huynh và sinh viên - học sinh luôn có tâm lý chuộng theo học ở bậc Đại học. Nguyên nhân chủ quan, do chưa có nhiều mô hình, trang thiết bị một cách đầy đủ và đồng bộ cũng như phương pháp dạy học để sinh viên - học sinh có thể tiếp cận và áp dụng các công nghệ tiên tiến nhằm phục vụ công tác phát triển khả năng đáp ứng với yêu cầu thực tế của xã hội.
Khoa CN Điện - Điện tử là một trong những Khoa mũi nhọn của Nhà Trường, tuy đã được Nhà trường chú trọng đầu tư nhiều về các trang thiết bị dạy và học nhưng vẫn chưa thể đáp ứng hết các yêu cầu thực tiễn.
Trong quá trình giảng dạy bản thân nhận thấy các sinh viên – học sinh dù rất cố gắng học tập các môn kiến thức chuyên ngành nhằm phục vụ cho công việc sau này nhưng do các em chưa được tiếp xúc với các hệ thống dây chuyền thực sự nên việc hình dung để có thể lập trình cho một hệ thống hoạt động được vẫn còn trừu tượng đối với đa số sinh viên – học sinh nên việc có một mô hình dù là đơn sơ cũng sẽ giúp các em dễ dàng hình tượng cụ thể hơn những công việc mình sẽ phải làm để hệ thống có thể hoạt động.
Sau khi được trang bị kiến thức về kỹ thuật điều khiển lập trình và rèn luyện kỹ năng lập trình trên “MÔ HÌNH PHÂN LOẠI VÀ ĐÓNG DẤU SẢN PHẨM” trong thời gian học tại Trường, sinh viên - học sinh sau khi ra Trường sẽ có một cái nhìn khái quát hơn, tự tin hơn để hòa mình vào công việc thực tiễn. Các mô hình thực tập sẽ giúp các sinh viên - học sinh có điều kiện hiểu rõ hơn đối tượng điều khiển và đem lại một số kinh nghiệm lập trình cho các em.
Sáng kiến này nhằm mục đích tăng cường số lượng thiết bị ngoại vi cho môn học Điều khiển lập trình nhằm giúp sinh viên – học sinh nâng cao năng lực thực hành nghề. Đồng thời, thông qua sáng kiến này tác giả cải tiến phương pháp điều khiển thông qua bộ lập trình PLC nhằm giúp sinh viên – học sinh tiếp cận với kỹ năng thực tế.
Mô hình có thể sử dụng làm học cụ cho tất cả các sinh viên-học sinh của các hệ Cao đẳng chuyên nghiệp, Cao đẳng nghề, Trung cấp chuyên nghiệp,.. có học môn Điều khiển lập trình PLC và thực tập PLC.
Các sinh viên-học sinh sẽ rất hứng thú học tập môn Điều khiển lập trình PLC và thực tập PLC khi chính mình được tận tay điều khiển hệ thống “MÔ HÌNH PHÂN LOẠI VÀ ĐÓNG DẤU SẢN PHẨM” hoạt động trên thực tế.
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a) Cơ cấu của mô hình:

Mô hình bao gồm:

· 03 băng tải: A, B, C.

· 05 cảm biến:

+ CB1: là cảm biến quang, dùng phát hiện có sản phẩm trên băng tải A.

+ CB2: là cảm biến từ, dùng phân loại sản phẩm , kích hoạt băng tải C và piston VS.

+ CB3: là cảm biến quang, dùng xác định vị trí sản phẩm để dừng băng tải A, kích hoạt piston tay gắp gắp sản phầm chuyển lên băng tải B.

+ CB4: là cảm biến quang, dùng xác định sản phẩm đã rời khỏi băng tải C, dừng băng tải C.

+ CB5: là cảm biến quang, dùng xác định vị trí sản phẩm để đóng dấu.

· 03 piston.

· 05 van khí nén:

+ VS: dùng kéo sản phẩm từ băng tải A sang băng tải C.

+ GẮP: dùng để gắp sản phẩm.

+ XUỐNG: dùng điều khiển piston di chuyển xuống, đưa tay gắp đến vị trí sản phẩm.

+ VÀO: dùng điều khiển piston di chuyển vào băng tải B sau khi tay gắp đã gắp được sản phẩm.

+ ĐÓNG DẤU: dùng đóng dấu lên sản phẩm.

· 01 công tắc hành trình: dùng báo vị trí piston đã đưa sản phẩm vào đúng băng tải B.

b) Nguyên lý hoạt động của mô hình:

Khi CB1 phát hiện thấy sản phẩm, băng tải A sẽ được kích hoạt, đưa sản phẩm đi.

· Nếu sản phẩm là kim loại, CB2 sẽ phát hiện ( kích hoạt van khí VÀO ( piston sẽ kéo sản phẩm sang băng tải C, băng tải C được kích hoạt hoạt động đưa sản phẩm đi, khi sản phẩm di chuyển hết băng tải C thì CB4 sẽ phát hiện để dừng băng tải C.

· Nếu sản phẩm không phải là kim loại sẽ tiếp tục được băng tải A chuyển đi, khi CB3 phát hiện thấy sản phẩm sẽ dừng băng tải A, van khí XUỐNG được kích hoạt đưa piston tay gắp hạ xuống ( van khí GẮP sẽ điều khiển tay gắp gắp sản phẩm. Sau khi gắp sản phẩm piston tay gắp sẽ được rút lên, lúc này van khí VÀO sẽ kích hoạt piston rút vào đưa sản phẩm vào đúng băng tải B ( được xác định nhờ vào công tắc hành trình CT). Lúc này băng tải B được kích hoạt để chuyển sản phẩm đi, CB5 phát hiện sản phẩm sẽ dừng băng tải B ( van khí ĐÓNG DẤU sẽ điều khiển piston đi xuống đóng dấu lên sản phẩm.

c) Lập trình điều khiển:

III. CÁC HÌNH THỨC ĐÃ ĐƯỢC KHEN THƯỞNG:

- CSTĐ cơ sở năm 2012-2013: Quyết định số 834 ngày 23 tháng 07 năm 2013 của Sở Giáo dục và Đào tạo Thành phố Hồ Chí Minh, số TT: 253 ngày 23/07/13.

- CSTĐ cơ sở năm 2013-2014: Quyết định số 1080 ngày 28 tháng 07 năm 2014 của Sở Giáo dục và Đào tạo Thành phố Hồ Chí Minh, số TT: 202 ngày 11/08/14.

- CSTĐ cơ sở năm 2014-2015: Quyết định số 1402 ngày 26 tháng 08 năm 2014 của Sở Giáo dục và Đào tạo Thành phố Hồ Chí Minh, số TT: 2049 ngày 26/08/15.

                                                            Tp.HCM, ngày  31  tháng 12  năm 2015


  XÁC NHẬN CỦA HỘI ĐỒNG  
NGƯỜI BÁO CÁO

KHOA HỌC CẤP CƠ SỞ
Đặng Đức Minh

